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Obsah kufriku:
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. karbidova tuzka / lamacka
. stfikaCky
. odizolovavac optickych kabell
. Epoxidové lepidlo, dvouslozkové
. Propylalkohol
. LeStici puk pro ST konektory
. LeStici puk SC a FC konektory
. Cistici papir
. nUzZky na kevlar
10. sklenéna podloZka na lesténi (neni na fotografii)
11. krimpovaci klesté na optické konektory
12., 13., 14. brusné filmy 0,05/1/6um (hnédy 6um, purpurovy 1um, bily 1um)
15. gumova podlozka pfi lesténi
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Pracovni postup pro konektory ST a SC:

1.) nejdiive na kabel navlecte ochranu (boot). %
Postup sestaveni konektoru ST a SC viz obrézek. — ii' @’j
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2)
Oddtrante z kabelu vngjsi izolaci pomoci odizolovavace
(néstroj ¢. 3). K odstranéni pouzijte horni otvor kle&ti.
OUTER JACKET

Pro konektor ST odstraite 35mm z délky kabelu.

\ BUFFER INSULATION
 ACRYLATE COATING

Pro konektor SC odstraiite 30mm z délky kabelu. = il

Otestujte na vaSem typu konektoru, zda je déka :
dostatezna. Po zasunuti do kermické ferule musi alespoi RN
minimaln¢ presahovat ven.

Po odstranéni vnéjsi izolace zkrat'te délku kevlarového
opleteni nazkami (¢. 9).

Pro konektor ST ponechte 10mm kevlaru.

Pro konektor ST ponechte 8mm kevlaru.

Délka kevlaru mize byt odlisna dle délky téla vaseho konektoru. Pred zahgjenim lepeni otestujte. Kevlar musi
dosahovat pod krimpovaci trubi¢ku a zaroven by nemél jit mimo ni.
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3)

Navlecte krimpovaci trubi¢ku tak, abyste si

pod ni zahnuli kevlarovéa vidkna. Nebudou FERRULE 125um GLASS CLADDING
vam tak piﬂekéZd pi{‘I préCI s konektorem. S00um BUFFER INSULATION

4.)

Odstrante tésnou izolaci (obvykle 900mm, tzv.
buffer) v délce 18mm. Proved’te pomoci
nastroje ¢. 3 jeho prostiednim otvorem.

dmm QUTER JACKET 250um ACRYLATE COATING
KEVLAR STRAMDS
5.
Nasledné v této délce odstrarite i akrylatovou
vrstvu nejmensim otvorem nastroje ¢. 3. Odstranéni vrstvy proved'te vicekréat. Méli byste citit odpor béhem
jejiho odstraneni (nekdy i slySet vrzavy zvuk). Od téo chvile je ocigténé vidkno kieh¢i na zlomeni, postupuijte
opatrné.

Ocistéte vidkno pomoci suchych ¢isticich papira a propylalkoholu.

6.)
Ocistéte/odmastéte vstupni otvor optického konektoru pomoci vihé¢eného ubrousku (¢. 8, baleni Wet).

7.) Smichejte epoxidove lepidlo v poméru 1:1. Nakazdy konektor potiebujete jen kapku lepidla. Po smichani
lepidlo prestava byt zpracovatelné do 5-ti minut.

Pokud instalujete vice konektort proved'te nejdiive kroky 1.).-6.) u v3ech konektora a pripravte si je pro
lepeni.

Pri malém davkovani je mozné provést ,,smichani“ lepidla ptimo v konektoru. Z jedné stiikacky budete
aplikovat smés A az druhé smés B. Vyhnete se tak zasychani lepidla ve strikacce.

Jinou moZnosti je nabirat smichané lepidlo piimo na vidkno ze smichaného malého mnoZstvi na n¢jaké
podloZce (a stitkacky viibec nepouzivat).

5)
Aplikujte smichané lepidlo do optického konektoru (na
obrézku ze stiikacky).

Pripadné aplikuijte jednotlivé slozky lepidiado g— (RN -
konektoru. Nebo naberte smichané lepidlo na optické { A

vl&kno, saci velmi malé mnozstvi.

Zasunte vliakno do konektoru, az na doraz. Kousek
vlakna musi presahovat z ¢elni keramické strany
konektoru ven.

Ponechte nebo pridejte malé mnoZstvi lepidlai na konec konektoru (ze strany kabelového vyvodu) pro lepsi
zafixovani vidkna.
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6.)

Uvolnéte kevlar z krimpovaci trubic¢ky (jejim posunutim po
kabelu). Kevlarovéa vliakna maji dosahovat a7 ke konektoru tak
aby stale poskytovala tahovou ochranu.

Kledtémi ¢. 11 zakrimpujte trubicku na konektor/kabel.

Postupuijte opatrné tak, abyste nevytahli viakno z optické ferule.
Pokud nemaZete casové provést zakrimpovani béhem prvnich

minut tvrzeni lepidlaradgji vyckejte a zakrimpuijte az po \ A | g
vytvrzeni. Behem nich s konektorem nemanipulujte a nechte jej e P oN=
|eZet. N W

7)

Jakmile je lepidlo vytvrzeno, coz nastane za 15minut od jeho

smichani, maZete provést zabrouseni konektoru. Konektor
musi jiZ byt zakrimpovan.

Nejdiive jemné urazte pomoci karbidove tuzky (nastroj ¢.
1) prebyvajici konec vliakna na konektoru (viz obrazek).

SCRIBE

8) -
Pripravte si pracovi&té¢ pro brouSeni. Nejdiive si dejte u W
tvrdou sklenénou podlozku, na ni gumovou podloZku a na '

ni nejhrubsi brusny film — hnédy.

RUBBER POLISH FILM

9.) Konektor nasad’te do le&iciho puku (ST nebo SC, podie WORKING PAD

typu konektoru).

Nasledn¢ bruste hlavu konektoru pohyby ve tvaru osmicky, ! e

nejmeng 20x. : { L = :
TGS

Po té vymeénte film za hrubsi purpurovy a bruste opét > _J__, #

nejméng 20X.

GLASSES n

Na nejjemnéjSim bilém filmu pak konektor vyledtite a zbavite WORKING PAD POLISH DIS(
zbytki po predchozim brouseni.

Béhem brouSeni doporucujeme prabézné kontrolovat vysledek pomoci mikroskopu (neni soucésti kitu). Dobie
zabrouSeny povrch se bude jevit jako dokonale kulaty tmavy bod.

10.) Po dokon¢eni ocistéte kontaktni plochu konektoru propylalkoholem a nasad’te krytku proti prachu
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